klové cislo: 2162, 2164

PN40 DN 15x20 - DN 20x20
{ TYPOVE PROVEDENI: 2162 DN 15x20 plnopriitokovy (vn&jsi zavit 1/2* pievleind matka 3/4%)

W NAZEVVYROBKU:  Kulovy kohout ASTER ACS® s vodomérovym Sroubenim

2164 DN 20x20 redukovany (vnéjsi zavit 3/4", prevletnd matka 3/4)

|

)

POPIS VYROBKU A ROZSAH POUZITI:
Zavitovd uzaviraci armatura urcend pro pripojeni vodomeérd v rozvodech pitné a uZitkové vody.

VYROBCE: EFFEBI S.p.a. Via Giuseppe Verdi 68, 25073 Bovezzo (BS), Italie
DISTRIBUTOR:  Geos AGT s.r.0., Rochlicka 1135, Liberec

CERTIFIKOVANO DLE NOREM:  PED 97/23/CE c€ PED 97/23/CE

TECHNICKE PARAMETRY:

Pracovni teplota: -15°Caz 110°C
Pracovni tlak: max. 4 MPa (viz. diagram tlak/teplota)
Provedeni zaviti: EN 150 228/1 G1/2- G3/4

Neponiklovany zavit dle normy ACS pro pitnou vodu
Patentované tésnéni dfiku - 4 kdnicka PTFE tésnéni's ucpavkou

POVETE MATERILY RRMERY SRR L e

Télo mosaz CW617N (Pb < 2,2% DIN 5093076) DN 15 20
Ucpavka @ |mosazwss Rozmérv palcich 12/ x3/4" | 3/4"x3/4"
Difk @ | mosaz CWS17N (Pb < 2,2% DIN 5093076) | | @D mm 15 15
Koule @ | mosaz CWe17N (P < 2,2% DIN 5093076) Amm 4 47
Drik, prevle¢nd matka mosaz C(W617N Bmm 375 375
Sedlo, tésnéni @ rire @Cmm 34 34
Tésnéni - 0 krouzek @ [NBR gE 3/4 34"
Ovladaci paka @ hlinikovislitina o 125 34
Upeviiovaci matka @ | ocel pozinkovans Emid. 58 793
Povrchova tprava = [ niklovanim Mmm 1,7 152

oC
oE
oD

Patentované trojndsobné tésnéni
driku s kénickymi PTFE krouzky

Kulové kohouty ASTER ACS® vyhovuji smémnici CE 97/23/CE aviechny kusy jsou elektronicky kontrolovany na 100% vzduchovou tésnost.

MONTAZ AUDRZBA:  Ped montazi zkontrolujte kulovy kohout, ujistéte se, ze nedoslo k poskozeni zavit(i nebo jiné casti kulového kohoutu. Kulovy kohout s jakoukoliv poskozenou
Casti, zejména zdvity, nesmi byt namontovan do potrubi.
Vlastni montaz se provadi na potrubi nebo jeho Sroubeni, které musi mit neposkozené zvity. Pro utésnéni doporucujeme poufiti tésnicich pasek nebo tmeld.
Pfi montazi nenavinujte na zdvity nadbytecné mnozstvi tésniciho materidlu a kulovy kohout nasroubuijte lehce rukou na 2-3 zavity a dotahnéte vhodnym
ndfadim s hladkymi Celistmi, abyste neposkodili povrch kohoutu. Pfi dotahovani uchytte kohout za rovnobézné plochy na télese, vidy na strané utahovaného
zdvitu. DotaZeni nesmi byt ndsilné, pouZivejte nafadi odpovidajici velikosti zévitu, nepouZivejte prodluzovaci pripravky pro utazen.
Kohout se musi instalovat tak, aby piisobeni osovych sil a ohybové nebo kroutici momenty potrubi byly co nejmensi a nemohlo dojit k deformaci télesa
kohoutu. Po dokonceni montéze kohoutu zkontrolujte jeho funkdi a tésnost.

UPOZORNENI: Kulovy kohout je dimenzovén pro montéZ dle vyse uvedenjich pokyni tak, aby nedoslo k jeho poskozeni piisobenim krouticiho momentu pfi dotahovani.
Vyvarujte se narazim béhem dopravy a montaze.
Kulovy kohout je beziidrzbovy. V pfipadé jakéhokoliv poskozeni nebo zavady, je nutno kulovy kohout vyménit.




